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书书书

前　　言

　　本文件按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０２０《标准化工作导则　第１部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替ＧＢ／Ｔ２６１８７—２０１０《美纹纸》，与ＧＢ／Ｔ２６１８７—２０１０相比，除结构调整和编辑性改动

外，主要技术变化如下：

———增加了产品分类（见第４章）；

———增加了４８．０ｇ／ｍ
２ 定量规格及相应要求（见第５章）；

———增加了同批纸色差Δ犈 和彩色纸耐水色牢度指标的要求及相应试验方法（见第５章和第６

章）；

———将亮度指标的名称更改为Ｄ６５亮度（见第５章，２０１０年版的第４章）；

———修改了厚度及厚度偏差、抗张强度、伸长率、抗液体渗透性和交货水分指标的要求（见第５章，

２０１０年版的第４章）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国轻工业联合会提出。

本文件由全国造纸工业标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４１）归口。

本文件起草单位：台州市玫瑰纸业股份有限公司、浙江晶鑫特种纸业有限公司、浙江凯恩特种纸业

有限公司、广东天章信息纸品有限公司、中轻纸品检验认证有限公司、国家纸张质量检验检测中心、中国

制浆造纸研究院有限公司。

本文件主要起草人：周良勤、杨森、李大方、陈万平、周振宇、白秋美、蒙月燕、张若琛。

本文件所代替文件的历次版本发布情况为：

———２０１０年首次发布为ＧＢ／Ｔ２６１８７—２０１０；

———本次为第一次修订。
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美　　纹　　纸

１　范围

本文件规定了美纹纸的产品分类、技术要求、试验方法、检验及判定规则以及标志、包装、运输、

贮存。

本文件适用于美纹胶带制造用纸。

２　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

ＧＢ／Ｔ４５０　纸和纸板　试样的采取及试样纵横向、正反面的测定

ＧＢ／Ｔ４５１．１　纸和纸板尺寸及偏斜度的测定

ＧＢ／Ｔ４５１．２　纸和纸板定量的测定

ＧＢ／Ｔ４５１．３　纸和纸板厚度的测定

ＧＢ／Ｔ４６２　纸、纸板和纸浆　分析试样水分的测定

ＧＢ／Ｔ１５４０　纸和纸板吸水性的测定（可勃法）

ＧＢ／Ｔ１９１４　化学分析滤纸

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ７９７４　纸、纸板和纸浆　蓝光漫反射因数Ｄ６５亮度的测定（漫射／垂直法，室外日光条件）

ＧＢ／Ｔ７９７５　纸和纸板　颜色的测定（漫反射法）

ＧＢ／Ｔ１０３４２　纸张的包装和标志

ＧＢ／Ｔ１０７３９　纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件

ＧＢ／Ｔ１２９１４　纸和纸板　抗张强度的测定　恒速拉伸法（２０ｍｍ／ｍｉｎ）

３　术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

４　产品分类

美纹纸按颜色分为白色美纹纸和彩色美纹纸。

５　技术要求

５．１　美纹纸的理化性能指标应符合表１的规定。

１
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表１

指标名称 要求

定量及定量偏差／（ｇ／ｍ
２） ４８．０±１．５ ５２．０±２．０ ５５．０±２．０ ６２．０±２．５

厚度及厚度偏差／μｍ １１０±１０ １２５±１０ １４５±１０

抗张强度／（ｋＮ／ｍ）
纵向 ≥２．１０ ≥２．２０ ≥２．３０ ≥２．４０

横向 ≥１．４０ ≥１．５０ ≥１．６０ ≥１．８０

伸长率／％
纵向 ≥１１．０

横向 ≥５．０

吸水性（正反面平均）／（ｇ／ｍ
２） １５．０～２５．０

抗液体渗透性／ｓ ≥１２０

Ｄ６５亮度ａ／％ ≥７５．０

同批纸色差ｂ
Δ犈 ≤１．５

耐水色牢度ｃ ≤３．０

交货水分／％ ３．０～６．０

　　
ａ 仅白色美纹纸考核Ｄ６５亮度。

ｂ 仅彩色美纹纸考核同批纸色差Δ犈。

ｃ 仅彩色美纹纸考核耐水色牢度。

５．２　尺寸偏差及接头数量要求

５．２．１　美纹纸卷筒宽度偏差不应超过
＋３

－１ ｍｍ。

５．２．２　美纹纸长度小于５４００ｍ时接头数不应超过１个，卷筒纸长度大于５４００ｍ时接头数不应超过

２个。接头处应粘接牢固，并应有明显标志。

５．３　外观质量要求

５．３．１　美纹纸的纤维组织应均匀，纸面应洁净、平整，不应有浆斑、洞眼、褶子、泡泡砂、杂质性尘埃等影

响使用的纸病。

５．３．２　卷筒美纹纸端面应整齐，松紧一致，无波浪状和其他机械损伤，筒芯应无松动和变形。

６　试验方法

６．１　除另有规定外，试样的采取按 ＧＢ／Ｔ４５０进行，试样的处理和试验的标准大气按 ＧＢ／Ｔ１０７３９

进行。

６．２　定量及定量偏差按ＧＢ／Ｔ４５１．２测定，其中定量偏差δ犌 按公式（１）计算：

δ犌＝犌－犌标称 …………………………（１）

　　式中：

δ犌 ———定量偏差，单位为克每平方米（ｇ／ｍ
２）；

犌 ———定量实测值，单位为克每平方米（ｇ／ｍ
２）；

犌标称———定量标称值，单位为克每平方米（ｇ／ｍ
２）。

６．３　厚度及厚度偏差按ＧＢ／Ｔ４５１．３测定，其中厚度偏差δ犜 按公式（２）计算：

２
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δ犜＝犜－犜标称 …………………………（２）

　　式中：

δ犜 ———厚度偏差，单位为毫米（ｍｍ）；

犜 ———厚度实测值，单位为毫米（ｍｍ）；

犜标称———厚度标称值，单位为毫米（ｍｍ）。

６．４　抗张强度和伸长率按ＧＢ／Ｔ１２９１４测定。

６．５　吸水性按ＧＢ／Ｔ１５４０测定，吸水时间为６０ｓ。

６．６　抗液体渗透性按附录Ａ测定。

６．７　Ｄ６５亮度按ＧＢ／Ｔ７９７４测定。

６．８　同批纸的色差Δ犈 按ＧＢ／Ｔ７９７５测定。

６．９　耐水色牢度按附录Ｂ测定。

６．１０　交货水分按ＧＢ／Ｔ４６２测定。

６．１１　尺寸偏差按ＧＢ／Ｔ４５１．１测定。

６．１２　接头数量和外观质量采用目测检验。

７　检验及判定规则

７．１　以一次交货为一批，每批应不多于３０ｔ。

７．２　生产方应保证生产的产品质量符合本文件规定，每卷纸应附一份产品质量检验合格证。

７．３　产品交收检验抽样按ＧＢ／Ｔ２８２８．１规定进行，样本单位为“卷”。接收质量限（ＡＱＬ）：抗张强度、

伸长率、抗液体渗透性、吸水性、耐水色牢度，ＡＱＬ＝６．５；定量及定量偏差、厚度及厚度偏差、交货水分、

Ｄ６５亮度、同批纸色差Δ犈、外观质量、尺寸偏差、接头数，ＡＱＬ＝１０。抽样方案采用正常检验二次抽样

方案，检验水平为一般检验水平Ⅰ，见表２。

表２

批量／卷

正常检验二次抽样方案　一般检验水平Ⅰ

样本量
ＡＱＬ＝６．５

Ａｃ　　　 Ｒｅ

ＡＱＬ＝１０．０

Ａｃ　　　Ｒｅ

２～２５

２ ０　　　　１ —　　　　 —

３

３（６）

—　　　　 —

—　　　　 —

０　　　　２

１　　　　２

２６～９０
３

３（６）

０　　　　２

１　　　　２

０　　　　２

１　　　　２

９１～１５０
５

５（１０）

０　　　　２

１　　　　２

０　　　　３

３　　　　４

７．４　合格项的判定：理化指标、尺寸偏差及接头数量、外观质量分别满足第５章中要求，判定各项合格，

否则判定不合格。

７．５　合格批的判定：所有检验结果全部合格，则判定该批美纹纸合格，否则判定该批美纹纸不合格。

３
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８　标志、包装、运输、贮存

８．１　产品的标志和包装应符合ＧＢ／Ｔ１０３４２的规定。

８．２　产品运输时，应使用具有防护措施的洁净的运输工具，不应和有污染性气味的物资混装运输。

８．３　产品在搬运过程中应注意轻放，不应抛扔。

８．４　产品应在干燥环境中妥善贮存保管，防止雨、雪、地面湿气及其他有害物质的影响。

４
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附　录　犃

（规范性）

抗液体渗透性试验方法

犃．１　仪器与试剂

犃．１．１　秒表，分辨力为０．１ｓ。

犃．１．２　水平仪。

犃．１．３　蒸馏水或去离子水，水温为（２３±０．５）℃。

犃．１．４　玻璃水槽，内尺寸为１５１０ｍｍ×２００ｍｍ，槽沿下２０ｍｍ处带有一块固定的厚度为５ｍｍ的水

平平板玻璃。

犃．２　试样采取和制备

犃．２．１　按ＧＢ／Ｔ４５０的规定进行取样。

犃．２．２　裁取５张尺寸为１６１０ｍｍ（横向）×３００ｍｍ（纵向）的试样；操作时注意不要直接用手触摸试样

有纹的一面，并防止划伤试样。

犃．３　试验步骤

犃．３．１　将玻璃水槽（Ａ．１．４）擦拭干净，置于水平试验台上。用水平仪校准玻璃水槽，确保平板玻璃

水平。

犃．３．２　将试样有纹的一面朝上铺在玻璃板上，轻轻压平试样使其与平板玻璃接触。铺放试样时，保证

试样的中心点与玻璃水槽中心点重合，以试样周边均超出平板玻璃５０ｍｍ为宜。

犃．３．３　将５００ｍＬ水（Ａ．１．３）均匀恒速从左到右倒在试样的表面上，并同时按下秒表（Ａ．１．１）计时。

犃．３．４　观察试样直至试样中出现直径大于或等于５ｍｍ的小圆点即视为开始渗水，并停止计时，记录

秒表上显示的时间。

犃．４　结果表示

在同样条件下，取５张试样测量值中最小值作为测定结果，单位为秒（ｓ）。

５
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附　录　犅

（规范性）

耐水色牢度的测定

犅．１　试验设备及材料

犅．１．１　搪瓷盘或类似容器：长２００ｍｍ、宽２００ｍｍ或更大尺寸。

犅．１．２　滤纸：中速定性滤纸，符合ＧＢ／Ｔ１９１４要求。

犅．２　试验步骤和结果表示

犅．２．１　切取尺寸为１００ｍｍ×１００ｍｍ的试样１０片，形成试样叠，选取３片试样分别在任一角上标出序

号，作为待测试样。

犅．２．２　分别测试所选３片试样的犔
、犪、犫值。

犅．２．３　将适量蒸馏水或去离子水倒入搪瓷盘（Ｂ．１．１），后将试样放入水中，浸泡３０ｍｉｎ取出试样，用滤

纸（Ｂ．１．２）吸去试样表面多余水，在室温下自然风干后，再次测试试样的犔、犪、犫值。

犅．２．４　计算试样浸泡前后的色差。

犅．２．５　每个样品测试３片试样，以３片试样色差的平均值表示样品的耐水色牢度，结果保留１位小数。
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